Sprayertest 2000

Elektronischer Prifstand zur Messung der
Horizontalverteilung bei Feldspritzen.
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Die herausragenden Vorteile des Sprayertest 2000:

2 Meter Arbeitsbreite - ideal fur sehr grof3e Spritzgestange
Ultraschallmessung von Oben ermdglicht das Prifen auch mit
verschmutzter Pruffltssigkeit.
Edelstahlaufbau mit robusten AblalR3ventilen gewahrleistet
langlebigen, storungssicheren Betrieb.
Spezieller Messglaszulauf erlaubt sicheres Prifen von Injektordisen.
Online-Funkibertragung mit W-Lan Technik zum PC - die Messung
kann am Bildschirm mitverfolgt und bei Bedarf unterbrochen werden.
Ein schadhafter Sektor kann vom PC per Mouseklick nochmals
angefahren und nachgemessen werden. Dies erlaubt zeitsparendes,
rationelles Prufen.
Durch W-Lan Technik hohere Rechnerleistung und schnellere
Prifarbeit (keine Analog-Umwandlungen mehr naétig)
Digitale Fahrtsteuerung mit elektronischer Bremse ermdglicht
schnellere Fahrt zu Messpositionen
Leichtverstandliche Windowssoftware mit Kundendatenbank und
Protokollerstellung.
Ausdruck des BBA-Protokolls, kein Ausfillen von Hand.
Als Hilfetext hinterlegte Prufvorschriften zu allen Prifpunkten.
Datenlisten fir haufige Formularpunkte befreien den Monteur von
grofR3er Schreibarbeit.
Automatische Ausstol3mengenerkennung ermoglicht schnelles
Prifen auch bei sehr kleinen Disengrofden
Fur Festeinbau in Hallenboden oder auf mobilen Schienensystem
einsetzbar
Zu allen Sprayertest 1000 Schienensystemen kompatibel
Netzwerkfahig, kann mit mehreren Sprayertestsystemen auf eine
gemeinsame Datenbank arbeiten
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Hier kann nun der Kunde aus der angezeigten Liste direkt, oder durch Eingeben des Namens und weiterer
Suchkriterien ausgewahlt werden.

Im unteren Teil des Fensters werden die vorhandenen Prifberichte des gewéhlten Kunden angezeigt.

Das Erfassen von Neukunden oder die Pflege des Kundenstammes erfolgt im Programmteil Kunden.

Mit der Taste , Bericht* gelangt man zu vorhanden Berichten oder legt neue Priifberichte an.
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Selbstverstandlich sind bei alen Kontrollmerkmalen die Anforderungen als Hilfetexte hinterlegt.

Die BBA Protokolle werden in gewiinschter Anzahl auf nor males Papier ausgedruck.

Die Software ist modular aufgebaut. Mit jedem Prifstand aus unserem Hause wird ein entsprechendes
Modul geliefert. Es sind somit alle Pr Ufstandtypen aus einem Kundenstamm heraus bedienbar.

Die Verbindung von Mel3wagen und PC ist online
per Funk!!

Durch die Eingabe der Arbeitsbreite im Prifprotokoll wird der Mef3wagen auf der Schiene positioniert.
Steht der Prifling nicht mittig zu den ausgelegten Schienen, kann der vorgeschlagene Startpunkt vom PC
aus geandert werden.
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Der Wasserausstol3 in L/min pro Duise und gesamt wird von Beginn der Messung an auf dem Bildschirm
angezeigt. Ein im Feldspritzgerét eingebauter Durchflussmesser kann somit leicht kontrolliert werden.

Eine spezielle Anordnung der Sensoren im Wagen erlaubt auch ein Priifen mit verschmutztem oder



mit Frostschutz versetztem Wasser.

Das Prufen von luftunterstiitzten Dusen stellt ebenfalls kein Problem dar, da die Luft vor Erreichen der
Messzellen abgeschieden wird.

Auf Unebenheiten im Boden braucht nicht geachtet werden, da der Wagen auf drei Rollen immer
zuverlassig fahrt.

Die Entleerung der Messzylinder erfolgt mit Kugelventilen und ist somit unempfindlich gegen
Verschmutzung.

Fur jeden gemessenen Disensatz kann ein eigenes V ertellungsdiagramm ausgedruckt werden.

Dabei kann die gewtinschte Aufwandmenge in L/ha angegeben werden und die zu fahrende
Geschwindigkeit wird berechnet.
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Der Landwirt erhdt damit eine wertvolle Dosier hilfe fur jeden Disensatz.

Fur Gerdtehersteller sind Festeinbauten
in den Hallenboden Netzwerkl6sungen
und mehrsprachige Softwarel 6sungen
lieferbar. Dabei kann die
Ausdrucksprache unabhangig von der
Bedienoberflache gewahlt werden.

Fur Hersteller und Importeure ist eine erweitert Pinlistensoftware zur vollstéandigen Datenerfassung und
Archivierung aller Geratekomponenten lieferbar.

Diese Software ist eine Erganzung zu Produktionsplanungen und ermdglicht eine |lickenlose
Dokumentation fur die Qualitétssicherung.
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